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Sznury oplatane

473 – sznur oplatany kaolinowy zbrojony z rdzeniem z włókien glinokrzemianowych. Elastyczny rdzeń z włókien glinokrzemianowych jest opleciony przędzą kaolinową zbrojoną mosiężnym drucikiem. Powstały sznur dzięki swej elastyczności doskonale nadaje się do wypełniania wszelkiego typu przestrzeni oraz do owijani elementów o temperaturze nie przekraczającej 800’C.

476 – sznur oplatany glinokrzemianowy zbrojony z rdzeniem z włókien glinokrzemianowych. Rdzeń z włókna glinokrzemianowego jest opleciony przędzą glinokrzemianową zbrojoną drucikiem inconelowym. W efekcie powstaje miękki i jednocześnie sprężysty sznur o temperaturze stosowania do 1050’C

494 – sznur oplatany szklany z rdzeniem z włókien szklanych. Rdzeń z włókna szklanego jest opleciony przędzą szklaną teksturowaną. Uzyskany sznur nadaje się znakomicie do izolowania elementów maszyn i urządzeń pracujących w temperaturach do 500’C. Dodatkową zaletą w pewnych zastosowaniach jest to, że powstały sznur nie zawiera elementów metalowych.

Sznury w oplocie Kemafil

Sznury oplatane techniką Kemafil są zbudowane z rdzenia z przędzy lub odpowiednio uformowanych włókien oplecionych cienką siateczką dzianą. Taka konstrukcja jest optymalna wszędzie tam, gdzie sznur nie jest narażony na duże obciążenie mechaniczne. W zależności od zastosowanego rdzenia sznury mogą pracować w zakresie temperatur od 405 do 1260’C.

Na przykład sznur typ 465: GSKT sznur będący wiązką z rowingu szklanego oplecionego jedwabiem szklanym w technice Kemafil. Taka technika pozwala uzyskać sznur o dużej gęstości i zwartej budowie, a jednocześnie dobrze układający się na izolowanych elementach. Maksymalna temperatura pracy 500’C.
